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Pflanztopf aus tiefgezogenem Kunststoff 



Die Erfindung betrifft einen Pflanztopf oder dergleichen tiefgezogenen Kunststoffbe- 
halter nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 



V* 



Bei stapelbaren Topfen oder Bechern wird haufig eine koaxiale Stapelanordnung mit 
genau definiertem Stapelabstand gefordert, um vorgegebene Verpackungsverhalt- 
nisse zu erzielen, ein Verklemmen der Topfe untereinander zu vermeiden und ggf. 
ein maschinelles Entstapeln zu ermoglichen. Hierzu ist es zweckmaBig, umlaufende 
Simse als Auflageflachen im Bereich der Wandung bzw. im Bereich des oberen 
Randes vorzusehen, wobei der obere Rand selbst einen solchen "Sims" bilden 
kann. Zwei ineinander gestapelte Topfe werden dann insbesondere in der (axialen) 
Hohe gegeneinander definiert festgelegt, ggf. auch zentriert und nicht etwa durch 
das Gewicht hoher Stapel oder durch auBere Einwirkung leicht ineinandergescho- 
ben und verkeilt. 



Zwei in diesem Sinne zusammenpassende Simse als im wesentlichen horizontal 



nach oben bzw. nach unten weisende Flachen, die sich in der Draufsicht uberlap- 
pen, sind allerdings bei einem tiefbezogenen Topf nicht einfach zu realisieren, da 
sie einen Z-formigen Wandverlauf verlangen, bei dem die Simse durch einen zwi- 
schenliegenden Stutzbereich verbunden sind, der entgegen der generellen Konizitat 
des Topfes konisch verlauft und bei der Endformung eine Hinterschneidung bildet. 

Der beim Formgebungsvorgang innenseitig gegen eine Hohlform angelegte Topf ist 
aus dieser Form nicht ohne weiteres herauszubringen, vielmehr wird er druckknopf- 
artig in der Form gehalten und mufJ unter Uberwindung dieser Hinterschneidung 
ausgebracht werden. Dies ist nur in begrenztem Umfang moglich. Bei runden 
Pflanztopfen etwa mit einem Topfdurchmesser zwischen 8 und 20 cm und unter 
Verwendung eines Polypropylen-Materials wird man Hinterschneidungen ublicher- 
weise nur in einem Bereich von 0,5 und 1 mm Oder jedenfalls von weniger als 1 
Prozent des Topfdurchmessers vorsehen. Dementsprechend ist auch die ringformi- 
ge Aufstutzflache ineinandergestapelter Topfe beschrankt. Das Risiko, dali sich die 
Topfe im Stapel unter Eigenlast oder Druck von auSen verformen und zumindest an 
Teilen ihres Umfangs ineinanderschieben, ist erheblich. Entsprechende Topfstapel 
lassen sich von Hand nur mit Muhe und maschinell in der Regel gar nicht entsta- 
peln. Gleichzeitig entsteht durch die Verformung im Stapel eine Gefahr von Uberlas- 
tungen und Beschadigungen des Materials wie auch, etwa bei langerzeitiger Lage- 
rung, die Gefahr einer Dauerverformung. 

Aufgabe der Erfindung ist es dementsprechend, einen Pflanztopf oder einen sonsti- 
gen Kunststoffbecher in stapelbarer Form so zu gestalten, daB er sich in produkti- 
onsgerechter schneller Entformung nach dem Tiefziehen ausbringen laSt und 
gleichwohl beim Stapeln, beim Transport und auch bei der Weiterverwendung aus 
dem Stapel heraus, insbesondere auch beim maschinellen Entstapeln eine belast- 
bare, prazise distanzierte Stapelstellung einnimmt. 



GemaS der Erfindung wird diese Aufgabe von einem herkommlichen Pflanztopf 
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 ausgehend mit den kennzeichnenden 
Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. 

Der entscheidende Schritt, aus den einander widersprechenden Bedingungen fur 
eine gute Entformbarkeit und eine gute Stapelbarkeit herauszukommen, liegt in der 
wellenformigen Gestaltung des Stutzbereichs zumindest einenends im AnschluB an 
einen der beiden Simse. Diese wellenformige Gestaltung kann in sehr unterschiedli- 
cher Form ausgefuhrt sein. Es kommen gerundete S- oder Sinus-Bogen genauso in 
Betracht wie Rechteck-Wellenformen, Sagezahnformen oder Zick-Zack-Formen. Die 
nach auBen vorstehenden Wellenbereiche mussen nicht etwa spiegelbildlich zu den 
nach innen einspringenden Wellenbereichen geformt sein - einerseits schmal und 
andererseits breite Ausformungen und auch wechselnde oder unregelmaftige 
Abmessungen sind verwendbar. 

Wesentiich ist, da& die glatte Randkontur durch die Wellenform aufgelost und damit 
nachgiebig gestaltet ist. Damit kann bei dem Z-formigen Bereich aus den Simsen 
und dem zwischenliegenden Stutzbereich zumindest teilweise eine Verformbarkeit 
und somit auch eine Entformbarkeit bei groBerem Hinterschnitt und deshalb groSe- 
rer Auflage der Simse aufeinander erzielt werden. 

Grundsatzlich kann der Stutzbereich im Ganzen wellenformig gestaltet werden, es 
kann aber auch schon eine Wellenform im AnschluU an einen der beiden Simse 
ausreichen, die Entformbarkeit sicherzustellen. Soweit einer der beiden Simse in 
Form des oberen, in der Regel besonders steifen Topfrandes realisiert ist, wird der 
AnschluS an den unteren Sims in erster Linie in Betracht kommen, die gewunschte 
Nachgiebigkeit zu schaffen. Soweit allerdings beide Simse in einem Bereich sehr 



viel geringerer Wandstarke angeordnet sind, kann auch der obere Sims auf eine 
entsprechende Nachgiebigkeit mit einer Wellenform des anschlieRenden Stutzbe- 
reichs ausgelegt werden, wobei dieser beim Entformen dann nicht gestaucht, son- 
dern gedehnt wird. 

Die erfindungsgemaG angestrebte Nachgiebigkeit des Topfes im Bereich der Simse 
ist nicht nur fur Rundtopfe, also Topfe mit kreisringsformigen Rand von Bedeutung, 
sie ist in gleicher Weise bei Rechtecktopfen von Vorteil und wurde bei Sonderfor- 
men, etwa bei ovalen, sechs- Oder achteckigen Topfen ebenso wichtig sein. Fur die 
Nachgiebigkeit des Topfes in seiner Querschnittsebene ist es von Bedeutung, die 
grolien, glatten Wandstrukturen aufzulosen und dabei eine uber die Elastizitat des 
Materials gegenuber reiner Druck- Oder Zugbelastung hinausgehende Formelastizi- 
tat einzuarbeiten. Dazu ist es zweckmaliig, daS die Wellenform Teilungen in Um- 
fangsrichtung bildet, die kleiner als die Abmessungen des Stutzbereichs sind oder 
jedenfalls nicht wesentlich tiber diese Abmessungen hinausgehen. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und wird 
nachfolgend naher beschrieben. In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 : Seitenansicht eines Pflanztopfs, auf der linken Seite schnittbildlich darge- 
stellt 

Fig. 2: Teilansicht des Pflanztopfs nach Fig. 1, schrag von unten gesehen 
Fig. 3: Schnitt nach Linie Ill-Ill in Fig. 1 und 

Fig. 4: vergrolierte Ansicht des schnittbildlichen Bereichs IV in Fig. 1 in Zuord- 
nung mit einem zweiten Pflanztopf in Stapelanordnung. 

Ein in Fig. 1 insgesamt mit 1 bezeichneter Pflanztopf ist als Kunststoff-Tiefziehteil 
aus einer flachen Folie geformt und gestanzt. Formgebungsbedingt hat er dement- 



sprechend eine Becherform mit einer einfachen, durchgangigen, unverzweigten 
Wandung, die oberseitig einen Randbereich 2 mit einer generelle konischen Topf- 
wand 3, in die insbesondere aus Versteifungsgrunden auch eine Stufe 4 eingezogen 
ist und einem Boden 5, der zur Versteifung und zur Beeinflussung der Topfentwas- 
serung mit einer hier nicht genauer dargestellten Profilierung versehen ist und uber 
napfformige FuSnoppen 6 von einer jeweiligen Aufstellflache distanziert wird. Uber- 
dies weist der Pflanztopf 1 im Bodenbereich Locher (nicht dargestellt) zur Be- und 
Entwasserung auf. Der so geformte Pflanztopf 1 hat eine generell sich nach unten 
verjungende Form, was sowohl dem Erfordernis einer guten Entformbarkeit nach 
dem Tiefziehen aus einer Hohlform entspricht, an die sich der Formling innenseitig 
anlehnt, wie auch dem Erfordernis einer Stapelbarkeit durch ein raumsparendes 
Ineinandersetzen der Topfe, die dabei mit einem geringen vorgegebenen Spiel zent- 
riert werden, so daB sie beim Anwender, etwa im Erwerbsgartenbau, prazise mit 
maschinellen Mitteln entstapelt werden konnen. 

Allerdings ist beim Ineinanderstapeln nicht nur eine gegenseitige Zentrierung und 
koaxiale Ausrichtung der Topfe im Stapel vorzusehen, sondern auch ein definierter 
Stapelabstand der Topfe voneinander. Es gilt auch zu vermeiden, daB die Topfe 
sich ineinander verkeilen und nur schwer voneinander zu losen sind. Hierzu dient 
einem Querschnitt Z-formig ausgebildeter Randbereich 2, wie er in Fig. 1 als Detail 
IV eingekreist, wie er bei tiefgezogenen Pflanztopfen grundsatzlich schon bisher 
vorgesehen wurde. Dabei wird ein oberer Sims 7 zum Aufsetzen eines weiteren 
Topfs und ein unterer Sims 8 vorgesehen, der dem oberen Sims eines darunter an- 
geordneten Topfes aufliegt. Die beiden Simse 7 und 8 mussen also fur eine tragen- 
de stabile Stapelanordnung einander in der Draufsicht uberdecken mit der Folge, 
dali die Wandung dazwischen, die beim Stapeln einen Stutzbereich 9 darstellt, nach 
oben hin eingezogen auszubilden ist. Dieser Stutzbereich, der also zum oberen 
Sims 7 hin eine geringere Weite als zum unteren Sims 8 hin aufweist, stellt ein Prob- 
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lem fur die Entformbarkeit nach dem Tiefziehen aus einer auGenseitig anliegenden 
Tiefziehform dar, aus der der Topf in axialer Richtung hin auszusto&en ist. Das Aus- 
stoGen setzt voraus, daB die frisch geformte Topfform zwar nicht freigangig aber 
jedenfalls unter Nutzung einer material- und formbedingten Nachgiebigkeit heraus- 
bewegt werden kann. Dies ist nur begrenzt moglich, wobei auch eine Empfindlich- 
keit des noch nicht erstarrten Topf-Formlings zu berucksichtigen ist. 

Wie nun insbesondere Fig. 1 und 2 veranschaulichen, weist der umlaufende Stutz- 
rand 9 eine besondere Ausformung auf. Er ist, in Umfangsrichtung betrachtet, 
ji rechteck-wellenformig verformt. Die Fig. 3 zeigt, dali dementsprechend auch der 
^ untere Sims 8 mit seiner in den Stutzbereich 9 ubergehenden AuBenkontur, die ent- 
sprechende Wellenform aufweist. Damit laGt sich der Zielkonflikt zwischen einer 
moglichst weiten Oberdeckung der Simse 7 und 8 fur ein verlafcliches und stabiles 
Stapeln einerseits und einer guten Entformbarkeit andererseits losen. Der Wellen- 
form des Stutzbereichs 9 weicht die Querschnittssteifigkeit des Stutzrandes auf, wie 
sie bei einem glatt durchlaufenden, hier der kreisrunden Form, folgenden Linie zu- 
zuschreiben ist. Die Welligkeit des Stutzrandes schafft eine Wandverlangerung und 
-verschmalerung, insbesondere aber auch Auslenkungen der Wand aus der ring- 
j formig anzunehmenden Drucklinie beim Entformen. Fur die moglichst breite Auflage 
der ineinander gestapelten Topfe zwischen den jeweiligen Simsen 7 bzw. 8 ist eine 
Wellenform der Stutzbereiche bzw. eine wellenformig konturierte Simsform (Fig. 3) 
gleichfalls vorteilhaft, da es im wesentlichen auf den UmriG ankommt. Sowohl in die- 
ser Hinsicht wie auch hinsichtlich der Nachgiebigkeit des Stutzbereichs 9 und des 
unteren Simses 8 beim Entformen ist es allerdings von Interesse, die Teilungen des 
Stutzbereichs, die sich aus der Wellenform ergeben, nicht wesentlich grober als die 
Abmessungen des Stutzbereiches zu gestalten, damit sowohl die Verformungen 
beim Herausdrucken des Topf-Rohlings aus der Tiefziehform wie auch die Belas- 
tungen beim Stapeln, auf kurzem Wege und mit geringen Verformungen in die ubri- 



ge Schalenform eingehen. 

Die Stapelsituation zwei ineinandergesetzten PflanztSpfen wird anhand der schnitt- 
bildlichen Darstellung gemaB Fig. 4 besonders deutlich. Durch einen MaGpfeil 10 
wird das HinterschneidungsmaR als Radiusdifferenz am StQtzbereich 9 auf der Au- 
Genseite zwischen dessen Ubergang in den unteren Sims 8 und den oberen Sims 7 
verdeutlicht. Das HinterschneidungsmaS 10 zeigt einerseits das MaS an, urn das 
der untere StQtzbereich 9 und der untere Sims 8 bei einem Entformen zuruckge- 
druckt werden mussen. Zum anderen ergibt sich aus diesem Mali 10, zuziiglich der 
Wandstarke des Stiitzbereichs 9, die Oberdeckung der Simse, hier etwa gegenuber 
einem oberen Sims 17 eines (gleichen) nachfolgenden Topfes im Stapel, die als 
ringformige Auflageflache zur Verfiigung steht. Von Interesse ist dabei auch, daS 
die Topfe gegeneinander sich moglichst wenig zentrisch verschieben konnen und 
nicht etwa an einem Umfangsbereich starker uberdecken und auf der gegenuberlie- 
genden Seite ineinander rutschen. Dementsprechend wird regelmaGig auch vorge- 
sehen, daft die Topfe im Stapel gegeneinander wenig Spiel aufweisen, wobei vor- 
zugsweise in der Ebene des oberen Simses 7 ein Ring-Spiel 1 1 (Fig. 4) von nur 0,1 
mm vorgegeben wird. 

Mit erfindungsgema&en Wellen in Form des Stutzbereichs laBt sich ein wichtiges 
Problem bei tiefgezogenen Pflanztopfen ausraumen, die sonst wegen einer Reihe 
von wesentlichen Vorteilen hinsichtlich Gesamtgewicht, Fertigungskosten oder Fes- 
tigkeit gegenuber gespritzten Kunststofftopfen an Bedeutung gewinnen, die im all- 
gemeinen in der Gestaltung besonderer Formen etwa zur Ausbildung von Stapel- 
schultern, freier vorgegeben werden konnen. Es kommt bei der Wellenform nicht auf 
eine bestimmte Gestaltung an, so lange die Wellenform des Stutzbereichs und die 
entsprechende Konturierung des hauptsachlich zu verformenden Simses eine aus- 
reichende Nachgiebigkeit erhalten. Bei der Ausrichtung der Wellenform ist eine ver- 
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tikale Profilierung vorzuziehen, wie sie auch bei den dargestellten Rechteckswellen 
mit von oben nach unten laufenden Kanten zu sehen ist. Die Nachgiebigkeit des 
Stutzbereichs soil nur in Umfangsrichtung vergroBert werden, wahrend der StUtzbe- 
reich bei der Distanzierung der Simse 7 und 8 nicht aufgeweicht werden soil. Die 
vertikalen Versatzflachen 14, 15 der Rechtseck-Wellenform oder "Facetten" wirken 
sogar versteifend. Diese Versatzflachen 14, 15 laufen keilformig nach oben aus, so 
daft der Sims 8 zwar die in Fig. 2 dargestellte Konturieriing erhalt, der Sims 7 aber 
eine fur die Handhabung und auch fur die Zentrierung der Topfe untereinander 
zweckmalSig glatt durchlaufende Innenkanten aufweist. Im vorliegenden Fall ist der 
zu verformende Sims naturgemaU der untere Sims 7, da der obere Sims gleichzeitig 
Teil eines oberen Flanschrandes 12 mit umfangseitig nach unten zuriickgebogener 
Kante 13 ist, der vom Tiefziehvorgang her nicht nur durch seine Grolie und Form 
besonders steif ist, sondern auch die grolite Wandstarke behalt. Es versteht sich 
natiirlich in anderen Fallen, daB auch der obere Sims 7 nachgiebig erweiterbaraus- 
gestaltet sein konnte oder daft beide Simse 7,8 mitsamt dem Stutzbereich erheblich 
Beitrage zur Entformbarkeit beitragen. Dies wiirde naheliegen, wenn die zum Sta- 
peln vorzusehenden Simse vom oberen Rand weg hinein nach unten in die Wan- 
dung verlegt waren, was grundsatzlich moglich, fur den Zugang eines maschinellen 
Stapel-Werkzeugs aber regelmalJig nicht gewunscht ist. 
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Anspruche 



1 . Pflanztopf (1 ) aus tiefgezogenem Kunststoff oder dergleichen tiefgezogener 
Kunststoffbecher in zumindest leicht konischer, stapelbarer Grundform, bei der der 
Stapelabstand durch zwei Simse (7;8) festgelegt wird, die sich in der Draufsicht zu- 
mindest teilweise uberdecken und die durch einen zwischenliegenden Stutzbereich 
(9) miteinander verbunden sind, der entgegen der fur die Stapelbarkeit vorzusehen- 
den Form zum oberen Sims (7) eine geringere Weite als zum unteren Sims (8) auf- 

} weist, dadurch gekennzeichnet . da& der Stutzbereich (9) zumindest einenends im 
AnschluR an einen der beiden Simse (7;8) wellenformig gestaltet ist. 

2. Pflanztopf nach Anspruchl , dadurch gekennzeichnet . daft der Stutzbereich (9) 
rechteck-wellenformig gestaltet ist. 

3. Pflanztopf nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet . daft die Wellen- 
form Teilungen in Umfangsrichtung bildet, die nicht wesentlich uber den Abmessun- 
gen des Stutzbereichs (9) liegen. 



4. Pflanztopf nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch qekennzeichnet da& 
die Wellenform zumindest in Abschwachungen bis zum Ubergang in den anderen 
Sims (7) fortgesetzt ist. 

5. Pflanztopf nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch qekennzeichnet . dali 
der Stutzbereich (9) innerhalb der Wellenform jeweils vorwiegend vertikal verlaufen- 
de Fronten oder Linien ausbildet. 

6. Pflanztopf nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch qekennzeichnet . daft 
zumindest einer der Simse (7;8) eine spielarme Zentrierung zu einem im Stapel be- 
nachbarten Topf ausbildet. 

7. Pflanztopf nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch qekennzeichnet . dali 
der mit einer der Wellenform des Stutzbereichs entsprechenden Kontur versehene 
untere Sims (8) radial zumindest den gro&ten Teil der Breite des oberen Simses (7) 
uberdeckt. 

8. Pflanztopf nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch qekennzeichnet . daft 
der obere Sims (7) zugleich einen flanschartigen Rand des Topfes (1) bildet. 

9. Pflanztopf nach Anspruch 8, dadurch qekennzeichnet . daS der obere Rand 
des Topfes mit einer gegenuber den Wanden des Topfes hoheren Wandstarke aus- 
gestattet ist. 

10. Pflanztopf nach Anspruch 8 oder 9, dadurch qekennzeichnet . da& der 
flanschartige Rand des Topfes (1) aulien nach unten ruckgebogen ist. 



FIG- 3 
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FIG-4 



